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1. KONU

Bu teknik sartname, TURASAS’ta kullanilan aliiminyum dékiim fanlarin teknik 6zelliklerini ve
kabul sartlarini kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1. imalat

Imalat, sartname ekindeki listelerde, her bir par¢a karsisinda ham veya islenmis olarak belirtilen
imalat sekli dikkate alinarak yapilacaktir.

Imalat yéntemi, kum kaliba dokiim, kokil dékiim veya hassas dékiim bigiminde olacaktir. Imalatg,
bunlarin haricinde bir yéntem kullanacaksa TURASAS’a bu konu hakkinda teklif siirecinde bilgi
verecektir.

2.2. Malzeme

Imalatg1, dokiimii yapilacak parcalarin teknik resimlerde rumuzu ve sartname eklerinde de
kimyasal bilesimi, fiziksel ve diger ozellikleri yazili malzemesini teslim edecektir.

2.3. Dokiim Resmi ve Modelleme

Modellerin imalatmn yiiklenici firma yapacaktir.

Model ve dokiim resmi verilmeyen pargalarin resimlerini imalatgi gizecektir.

Dokiim resmi verilmeyen pargalara, islenecek yiizeyler temiz ¢ikacak sekilde 3 mm igleme pay1
verilecektir.

2.4. Temizlik

Dokiimden ¢ikan pargalarin yiizeyleri, kum veya celik bilye piiskiirtmek suretiyle temizlenecek,
capaklar1 alinacak, yolluklar: kesilerek tesviye edilecektir.

Parcalarin yiizeyleri saglam ve diizgiin goriiniiglii olacak, herhangi bir anormal piriizliiliik
goriilmeyecektir.

2.5. Isil Islem

Malzemelerin DIN EN 1706°da belirtilen ozellikleri karsilayacak sekilde gerekli 1sil iglemleri
yapilacaktir. Teslim edilecek deney numuneleri de pargalarla birlikte ayni 1s1l isleme tabi
tutulacaktir.

2.6. Balans Ayan

Imalatg1, islenmis parcalara balans ayari yapacaktir. Balans ayari yapilacak pargalarin balans

degerleri teknik resimde belirtilmigtir.
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3. MUAYENE VE KONTROLLER

Firma asagida agiklanan tiim kontrol, muayene ve analizleri TS EN 10204 muayene sertifikas:
3.1’e gore belgelendirecektir. Eger firmanin imalatini yaptigi birimden bagimsiz olarak ¢alisan
yetkili muayene temsilcisi yoksa kontrol ve muayeneleri tarafsiz bir uzman kurulusa veya yeterli
bir devlet kurulusuna yaptirabilir. Sonuglar1 gosteren ve muyene yetkilisi tarafindan imzalanmig
kalite kontrol belgeleri TURASAS’a verilecektir. TURASAS ise kontrol ve deneylerini TS ISO
2859-1 Cizelge-1°de genel muayene seviyesi I ile KEKS 0,4 kabul edilerek Cizelge IV A normal
muayene i¢in goklu numune alma metoduna gére numune secerek yapacaktir.

3.1. Okii Toleranslan

Dokiimden ¢iktigi gibi kalacak yiizeylerde, resimde tolerans verilmemis ise EN ISO 8062’de
belirtilen esaslar uygulanacaktir. Islenmis parcalarda resimde gosterilen 6lgii toleranslan
uygulanacaktir. Tolerans verilmeyen dlgiiler EN 22768 e gore orta hassasiyette islenecektir.

3.2. Géz Muayenesi

Tesellime arz edilen biitiin pargalar firma tarafinda %100 g6z kontroliine tabi tutulur. Parcalar
temiz ve capaksiz olmalidir. Yiizeylerde catlak, bosluk, katmer, ¢izik bulunmamalt ve hatalarin
giderilmesi i¢in hicbir yontemle dolgu islemi yapiimamalidir.

Dokiim yontemine gore ylizey piriizliligii siniflart agagidaki Tablo-1’e gore segilecek ve bu

siniflara gére kontrol yapilacaktir.

DOKUM YONTEMI SCRATA SINIFI BNIF SINIFI
Hassas Dokiim - 2/0S1
Regine Kabuk Kaliplama Al 1S1
Kalict Kaliba Dkiim Al 181
Savurma Dokiim A2 281
Kum Dékiim A2 281
Tablo-1

Dokiim ydntemine gére uygun piiriizliiliik sinifi tayin edildikten sonra, bu siniflara denk gelen

Tablo_2’deki siireksizlik siniflarina gére kontrol yapilacaktir.
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Yiizey SCRATA & BNIF Piiriizliiliik Smiflar
Siireksizlikleri 1S1 281 381
- Al A2 A3
Kalmtilar B1 B2 B4
Gaz Bosluklar C2 C2 C3
Katlanmalar D1 D1 D2
Kabuklar E3 - -
Kiiresel Kalintilar F1 F1 F1
Tablo-2

Tablo-2, TS EN 1370 Tablo 5 referans alinarak olugturulmustur. Tayin edilen piiriizliliik ve
stireksizlik siniflar1 olmasi gereken minimum kaliteyi ifade eder.

3.3. Geometrik Muayene

Tesellime sunulan pargalarin tiimiiniin sartname ekinde resimlerde belirtilen &lgii ve tolerans
degerlerine resimde belirtilmeyen olgiilerin ise ilgili standarda uygun olup olmadigi firma
tarafindan %100 kontrol edilir.

3.4. Tahribath Muayene

Dokiim parcalara, akma, ¢ekme, kopma, sertlik testleri uygulanir. Yiiklenici firma miimkiinse
teselliime arz edilen her sarja ait 2 numuneyi, test-deney pargasi bitisik sekilde dékecek ve pargay:
kirmadan TURASAS’a teslim edilecektir. Deney pargas1 ana parcadan TURASAS tarafindan
ayrilacaktir. Eger parcada isleme varsa test numuneleri pargalardan ayirildiktan sonra firma bu
pargalar1 bedelsiz isleyerek tekrar TURASAS’a teslim edecektir. Test-deney numunesi par¢aya
bitisik dokiilemiyorsa her sarja ait 2 adet test deney numunesi ayrica dokiilerek TURASAS’a
teslim edilecekti. TURASAS gerektigi hallerde ana malzemeyi de keserek numune sayisini
artirabilir. Tahrip edilen par¢a yerine firma yenisini bedelsiz verecektir. (Cekme deneyi (TS EN
ISO 6892-1), Sertlik deneyi (TS EN ISO 6506-1)’e gére yapilacaktir.)

3.5. Kimyasal Analiz

Parcalara malzeme analizi i¢in TS EN 14242’ye gore kimyasal analiz yapilarak malzeme igeriginin
uygun olup olmadig: kontrol edilir.

3.6. Penatrant Muayene

Tesellime sunulan malzemelere TS EN 1371-1’e gore sivi penetrant yontemi kontrol iglemi

uygulanacaktir. Kontrollerde TS EN 1371-1 Cizelge 1°deki stireksizlikler kontrol edilecektir.
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Penatrant kontrol parganin biitiin yiizeyine uygulanacaktir. Ekli listede hangi malzemeye hangi

kontrol sinifi uygulanacag: belirtilmistir.

SP-CP LP-AP
Smif 1 Seviye 1 Seviye 1
 Smif2 Seviye 2 Seviye 2 ]
i Simf 3 Seviye 3 Seviye 3
Tablo-3

Teselliime sunulan parti i¢in Firma tarafindan uygulanacak test numune sayisi1 ekli listede
belirtilmigtir. Numune sayist ;
A- % 100
B- TS ISO 2859-1 Cizelge-1’de genel muayene seviyesi II ile KEKS 0,4 kabul edilerek
Cizelge IV A normal muayene i¢in ¢oklu numune alma
C- TS ISO 2859-1 Cizelge-1’de genel muayene seviyesi Il ile KEKS 1 kabul edilerek Cizelge
IV A normal muayene i¢in ¢goklu numune alma
Ornek gosterim Sinf 2-B = kontrol sinifi 2, numune sayis1 B
TURASAS tarafindan yapilacak penetrant muayenesinde TURASAS numune sayisini segmekte
serbesttir.
3.7. Islenmemis Parcalarda Sondaj Yolu ile isleme Kontrolii
TURASAS® a ham olarak verilen parcalarda kesin tesellim agagidaki cizelgede (Tablo-4)
gosterilen miktardaki parcanin islenmesinden sonra TURASAS’ ta yapilir. Cizelgede gosterilen
adette parca islendiginde, iginden bir tanesinin dahi bozuk ¢ikmasi durumunda TURASAS
tarafindan tamami iade edilir. Yiiklenici, isterse isleme ticretini 6demek kosuluyla cizelgede
belirtilen miktarda ikinci bir partinin islenmesini talep edebilir. Ikinci islemede higbir par¢a bozuk

¢ikmazsa kesin teselliim yapilir.
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Teselliime Arz Edilen Kesin Teselliim Igin Sondaj Mahiyetinde
Parca Sayist Segilip Islenecek Parga Sayisi
2-10 2
11-50 4
51-100 6
101-200 16
201-500 25
501-1000 35
Tablo-4
4. MARKALAMA

Firma, imalatin1 yaptigi her parcaya, asagida tarif edilen sekilde kalici olarak isaretleme
vapmalidir. Ancak yapilacak isaretleme parga iizerinde ¢entik, catlak, ¢izik yapamayacak sekilde
olacaktir, Isaretleme, dokiim esnasinda kalipta olusturulabilecegi gibi lazer veya silinmeyecek boya
ile de yapilabilir.

“Firma ismi-xxx-yy-zzz” (xxx; ardigik ve tekrar etmeyen parti numarasi, yy; tretim yilinin son iki
hanesi, zzz; sira nosudur.

Markalama yeri resimler iizerinde belirtilmedigi takdirde TURASAS’a sorularak uygun yer
konusunda TURASAS onay1 almacaktir.

5. GARANTI

Imalatgi, imalat hatasindan ileri gelen ve tesellim esnasinda goriilmeyen kusurlardan dolays,
pargalar1 son teslim tarihinden itibaren iki (2) takvim yili siire ile garanti edecektir. Garanti siiresi
icerisinde pargalarin kullanimina engel veya Omriinii kisaltacak bir hatanin ortaya g¢ikmasi
durumunda pargalar reddedilir. Firma, reddedilen pargalari 30 giin i¢inde yenileri ile degistirmek
zorundadir. Ham dokiim olarak verilen sipariglerde toplam siparis miktarinin islenmesi sonucu
bozuk ¢ikan parga adedinin toplam siparis miktarinin %10’unu gegmesi halinde, %10’u gegen ret
pargalarin isleme ticreti Firmadan talep edilecektir. Firma tarafindan parga miktar1 kadar yeni parga

verilecektir.
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6. PROTOTIP

Siparis verildikten sonra Firma, 2 adet prototip yapacaktir. TURASAS, en kisa siirede inceleyecek

ve sonuglart Firmaya bildirecektir. Prototipin kabul edilmesi biitiin imalatin kabul edilecegi

anlamma gelmez. Prototiplerin kabul edilmemesi halinde TURASAS sozlesmeyi feshedip

etmemekte serbesttir.

7. GENEL HUKUMLER

7.1. TURASAS, gerek gérmesi durumunda ihaleye katilan firmalarin tesislerini 6nceden gezip
inceleyebilir. Ayrica, TURASAS imalatm gesitli asamalarinda da imalat: yapan Firmay1 ve Alt
Yiiklenicilerinin tesislerini de inceleyebilir.

7.2. Teklif vermeden once orijinal pargalar TURASAS tesislerinde goriilebilir. Kesin sipariste
model, kalip veya kolaylik yapiminda yiiklenici firmaya yardime1 olmasi bakimindan, orijinal
parga saglam olarak teslim edilmek kaydiyla gegici teminat karsiliginda imalatgiya verilebilir.
7.3. Yapilan muayene ve deneylerde kullanilan pargalar kullanilamayacak durumda ise imalatg1
ilave iicret isteginde bulunmaksizin pargalar yenileri ile degistirecektir.

7.4. TURASAS’ a daha 6nceden uygun olarak malzeme teslim etmis firmalardan prototip teslim
sart1 aranmaz.

7.5. Sozlesme sona ermeden, TURASAS tarafindan istendigi takdirde malzeme miktarlari
maksimum %20’ye kadar arttirilabilir. Bu miktarlarin normal parti teslimlerinin devami olarak
hesaplanarak teslimatlarinin yapilmasi gerekir ve fiyat farki verilmez.

7.6. ihaleye teklif verecek olan Firmalar, ihale kapsamindaki islerin en az talagli imalatim veya

dokiimiinii kendisi yapiyor olacaktir. Isin yapmadig: kismu igin alt yiiklenici ile caligabilir. Alt

yliklenici ile ¢aligacaksa, ihale dokiimanlarinda, hangi alt yiikleniciye hangi isleri yaptiracagini, alt

yiiklenicilerinin bilgilerini, alt ytiklenicilerin giincel ve gegerli ISO 9001 Kalite Sistem Belgesini

ve Kapasite raporlarini verecektir.

8. AMBALAJ

Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol

tirevi vb. mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 4 adet

sandi@n iist {iste konulacagi dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve g¢evre

sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal

edilmis olacaktir. Malzemelerin dagilmamalar1 i¢in sandiklar digindan mukavim gerit bantlarla
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baglanacaktir. Malzemeler sandik igine sirali bir sekilde konulacaktir. Yerlesim sayimi
yapilamayacak sekilde gelisigiizel konulmayacaktir.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin malzemeli
agirhigi 400-500 kg ve sandik olgiileri 80 x 110 x 90 cm olacaktir. Sandiklarin iizerinde yiiklenici
firmanin adi, malzemenin adi, siparis, tasnif ve resim numarasi, sandik icindeki par¢a adedi,
pargalarin sarj ve sira numaralari, imal tarihi bilgileri (iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde)
belirtilmis olacaktir. Gerek bu bilgileri, gerekse markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya
fatura ile birlikte sandik bazinda ayrica teslim edilecektir.

Malzemeler; yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve gevre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil tahliye
ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile sarilarak,
islenmis ylizeyleri birbirine temas etmeyecek ve ¢izilmeyecek sekilde sandiklar i¢ine konulacaktir.
Teselliime sunulan iiriinlerin ambalaj ve/veya teselliim evraklarinin eksik ve/veya uygun olmamasi
durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak, teselliim islemi gergeklestirilmeksizin
firmaya iade edilir. Iade edilen malzemelerin yeniden teselliime arz edilmesi, sézlesmede
belirlenen teslim siiresinden sonra oldugu takdirde, s6zlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk

ettirilecektir.

EKLER

EK-1: Altiminyum fan parga listesi
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